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金刚石涂层石墨铣刀加工参数 
Graphite Recommended Cutting Parameter 
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Ф8 16000 6400 4 0.6 12000 1500 0.4 0.3

Ф6 17600 5600 3 0.4 20000 3800 0.3 0.3

Ф5 20000 5000 2 0.3 20800 3500 0.3 0.3

Ф4 20000 5000 2 0.3 20800 3500 0.3 0.3

Ф3 21600 4000 1.5 0.2 22400 3000 0.25 0.2

Ф2 23200 3000 1 0.1 24000 2000 0.2 0.15

Ф1.5 24000 1750 0.75 0.1 24500 1350 0.15 0.1

Ф1*4 24500 1550 0.5 0.1 24800 960 0.15 0.1

Ф1 25000 1420 0.5 0.05 25000 960 0.15 0.1

Ф0.8 25000 960 0.4 0.05 24500 860 0.1 0.05

Ф0.6 26000 760 0.3 0.03 27500 645 0.1 0.03

Ф6R3 23000 8000 1.2 0.3 25500 4400 0.15 0.15

Ф4R2*16 24000 6000 0.8 0.2 24500 4000 0.1 0.15

Ф3R1.5*12 25000 4650 0.6 0.15 25000 3500 0.08 0.1

Ф2R1*10 26000 4000 0.3 0.1 26000 2800 0.05 0.1

Ф1.5R0.75*8 26500 2500 0.2 0.1 26500 1800 0.05 0.05

Ф1R0.5*4 28000 2000 0.2 0.1 28000 1500 0.05 0.05

Ф0.8 28000 1500 0.2 0.05 28000 1000 0.05 0.05

Ф0.6R0.3*4 28050 800 0.05 0.05 28050 800 0.03 0.03

Ф0.6R0.3*6 28800 800 0.05 0.05 28800 800 0.03 0.02
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